DIN 916 Technische Daten
ISO 4029

Gewindestifte mit Innensechskant s
und Ringschneide

Hexagon socket set screw with cup point N of [ [ =4
X S\ e e
%
I
M1,6 M2 M2,5 M3 w4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
Ay e, 0,8 1 12 14 2 25 3 5 6 8 9
Ay min, 0,55 0,75 0,95 1,15 1,75 2,25 2,75 47 5,7 7,64 8,64
d Kerndurchmesser-Kleinstmaf®
emn " (20)| 086 108 1454 1% 5503 580 §i 1% 873 8% 6,86
Snennmatt 0,7 0,9 13 15 2 25 3 4 5 6 6
Srin, |87 g8 125 1,52 2,02 2,52 3,02 4,02 5,02 6,02 6,02
S (R0) | 0724 | 88% 13® 1% 56 5% 308 4,095 | 89° e 6,09
tmin/bis | 0,7/2 0,8/2,5 1,213 1,2/4 1,5/5 2/5 2/6 3/8 4/10 4,8/12 5,6/14
tmin/ab | 1,5/2,5 1,7/3 2/3,5 2/5 2,5/6 3/6 3,5/8 5/10 6/12 814 9/16
" erin=1,14 Smin; aUsgenommen bei den Gr. M1,4 bis M2,5
M16 M18 M20 M22 M24
y max. 10 12 14 16 16
dy min. 9,64 11,57 13,57 15,57 15,57
d Kerndurchmesser-Kleinstmaf®
o T TH (18 1% B2 |5k
SNennmet 8 10 10 12 12
Smin, 8,025 10,025 | 10,025 | 12032 | 12,032
o BYEE (0015 BB | 2% | BE
trin/bis | 6,4/16 7,218 8/20 9/22 10/25
tmin/ab | 10/18 11/20 12/22 13,5/25 | 15/28
N ein=1,14 Spin; aUsgenommen bei den Gr. M1,4 bis M2,5
Langentoleranz js15 +0,20 +0,24 10,29 10,35 10,42 +0,50 +0,60 10,70
von Lange | 2 3 6 10 18 30 50 80
bis Lange | 3 6 10 18 30 50 80 120
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